MODULARNO MOBILNO POSTROJENJE

za preradu kamenih agregata ( materijala

GENERICO
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Osnovne informacije

Pogon za preradu nemetali¢nih sirovina GENERICO
Lokacija postrojenja: Novi Sad, Srbija
Ulica: Privrednikova 8a - Industrijska zona

Ulazne nemetaliéne mineralne sirovine za preradu na ovoj tehnoloskoj liniji su : zeolit, kalcijum karbonat ,
sepiolit, talk , bentolit, liskun itd

Kapacitet definisane linije za proizvodnju ,, Zavr$nih materijala u gradevinarstvu “, je Q=2,5t/h
Efektivni dnevnirad t=16 h (udve smene po osam ¢asova)

Efektivni brojdana u godini T =200 dana/godina (projektovano sa svim remontimai zastojima)
Godisnji kapacitet proizvodnje Qmgx = 8.000 t/ godina

Jednovremena snagaiznosi:

S=Nuxfixfo/cos@xu=280x0,6x0,9/0,92x0,9=182 kw

(Nu =280 kw —instalisana snaga ; fi = 0,8 — faktor istovremenosti; fo = 0,9 — faktor opterecenja;
cos = 0,92 —faktor snage ; y = 0,9 — stepen iskoriS¢enja prenosa)

Elektro energatsko napajanje komadnog modula (poseban stambeni kontener dimenzija 2,5 x2,5 x 6m) se moze
izvesti iz postojece energetske mreze ili preko agregata , imajuéi u vidu da je instalisana snaga ugradene opreme
u modulima 250 kw.

Mleveni kalcijum karbonat se upotrebljava u gradevinskoj industriji, industriji boja i lakova kao, farmaceutskoj
industriji, u proizvodnji papira i plastike i u poljoprivrednoj industriji.

Finalni proizvodi:

» lepakza stiropor

lepak za plocice

gletmase

masinski malteri

i drugi materijali koji se koriste gradevinarstvu, fabrikama boja i lakova, poljoprivrednoj i faramaceutskoj
industriji

Kompletna linija za drobljenje, mlevenje, vazdusnu separaciju, meSanje i pakovanje je smeStena u 5.
standardnih metalnih kontejnera dimenzija 2,4 x 2,4 x 12 m , dok se 4.silosa od 20 m?, nalaze u prostoru izmedu
proizvodnih modula. U stambenim kontejnerima (2 kom) su smesteni komandni pultilaboratorija.

Boksovi za prihvat sirovine se nalaze u neposrednoj blizini Modula 1 , ¢ime su smanjeni transportni troSkovi
utovarivaca, koji hrani-dozira ugradenu tehnoloSku liniju .

Povr$ina prostora koji zauzimaju moduli, silosi i boksovi je oko 300m?2.

Upravljanje linijom je omoguceno u etiri rezima rada preko SCADA softvera.

Pogon poseduje automatsku punilicu u ventil vrece (vreée kapaciteta od 5 kg do 40kg) i automatski sistem za
doziranje hemijskih aditiva

Kompletno postrojenje je mobilno, lako se transportuje i montira.

Sva oprema poseduje neophodnu tehni¢ku dokumentaciju, ateste, uputstva i pravilnike za rad na postrojenju i
rukovanju opremom.

Optimalna radna snaga zarad u dve smene, je:

Smenski poslovoda postrojenja saVSS, 2.izvrSioca

Rukovaoc postrojenja sa SSS, 4 izvrSioca

Rukovaoc kombinovane masine (utovariva€—viljuskar ) sa SSS, 2 izvrSioca
Laborantimagacioner sa SSS, 2izvrSioca
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\ Projektni zadatak

idejno reSenje i projektni zadatak je bio da se uradi modularna tehnoloSko — masinska linija za
proizvodnju ,,Zavrsnih proizvoda u gradevinarstvu“ , ( masinskog maltera , lepka za plocice ,
lepka za stiropor , glet mase itd)

Najzanacajni obelezje tehnickih uslova postrojenja je bio da se obezbedi mobilnost ,pri Eemu se
nesme racunati na specijalni transport, pored toga trebalo je obezbediti moguénost prerade i
nemetalli€nih mineralnih sirovina koje se ne koriste kao komponente u proizvodnji zavr$nih
materijala ugradevinarstvu,(kao nprzeolita, talka, liskuna, sepiolitaitd)

Pri svemu oveme se mora uzeti u obzir da se prerada nemetaliCnih sirovina na predmetnoj
masinsko-tehnolo$koj linijimoze odraditi, iz ulazne granulacije od 0-200 mm.

U skladu sa projektnim zadatkom ulazne nemetaliChe mineralne sirovine za preradu na ovoj
tehnoloskoj liniji su : zeolit,kalcijum karbonat , sepiolit , talk , bentolit, liskun itd , koji ce se u
mikroniziranom stanju dobijati iz ,Modularne linije za drobljenje , prosejavanje , suSenje i
mikronizaciju nemetali¢nih mineralnih sirovina“,sastavljene od 4. proizvodna modula.Pri Cemu ¢e
se pneumatskim putem ( preko instaliranog niskopritisnog vakum agregata - duvaljke u Modulu 4) ,
doprematido prijemnih silosa zapremine V =20 m2 koji e se lokacijski nalazitiizmedu modula4i5
, a zbog pneumatskog transporta ovoga materijala u prihvatne silose , na vrhu svakog
pojedinacnog prihvatnog silosa , ¢e se nalaziti fiteri sa pneumo-otresanjem vreca i pripadaju¢im
ventilatorima , pri €emu svaki ulazni poluproizvod-sirovina, treba da ima svoj zasebni prijemni silos.

Sl.1 3d Grafi¢ki prikaz modularnog postrojenja

Prema projektnom zadatku i planu, ulazne nemetaliCcne mineralne sirovine za preradu na ovoj
tehnoloskoj liniji ¢e se u rovnom stanju, kamionski dopremati do prijemnog dela postrojenja —
nadkrivenih montazno-demontaznih metlnih boksova. Da bi se izbeglo meSanje ulaznih sirovina,
svaka sirovina ide u poseban betonski boks, pri Cemu u svaki boks volumenski staje koli¢ina od po
200 t , ulazne sirovine, Sto obezbeduje jednomesecni rad ove tehnoloSke linije. Polozaj ovih
boksova mora da je u neposrednoj blizini ,Modularne linije za drobljenje , prosejavanje , suSenje i
mikronizaciju nemetali¢nih mineralnih sirovina“, zbog smanjejnja naknadnih transportnih troSkova
pri doziranju ove tehnoloske linije.

www.tribex.rs
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\ Opis rada postrojenja

Kompletna oprema ove modularne tehnoloSke linije je smeStena u pet standardnih metalnih
kontejnera dimenzija 2,41 x12x2,5m , pri¢emu se u Modulu 1 i Modulu 3 nalazi deo opreme za
primarno i sekudarno drobljenje sa pripadaju¢im prihvatnim koSevima , dozatorima, puznim i
trakastim gumenim transporterima, koja obezbeduje usitnjavanje ulazne sirovine na granulaciju do
4mm ; u Modulu 2, oprema za suSenje — rotaciona susara, €ije je pogonsko gorivo euro-dizel, koja
obezbeduje susenje poluproizvoda dobijenog preradom preko opreme u Modulu 1;

u Modulu 4 , oprema za mlevenje na mikronske mere, predhodno osusSenog poluproizvoda iz
Modula 2 i samlevenog iz Modul 3 , koju Cine dva paralelno vezana mlina i to mlin Kontraplex i
Vertikalni mlin , sa pripadaju¢im sistemom za doziranje ulaznog materijala , vazdu$nim
separatorom MPVI 400 , koji obezbeduje kontrolisanu izlaznu granulaciju mikroniziranog finalnog
proizvoda, pripadajuci filterski sistem (smesten lokaciski u Module 2 i 3) i vakum agregatom za
transport finalnog mikroniziranog proizvoda u silose poluproizvoda , koji se nalazi izmedu Modula
4i5.

SI.2 Prikaz modula SI.3 Prikaz modula sa silosima

Doziranje ulaznih nemetali¢nih sirovina iz prihvatnih silosa u sam proces prerade , do postavljenje
protivstrujne mesSalice , se obavlja puznim transporterima.

Prijemni silosi mogu imati tehnicku mogucnost da pored doziranja, linije za proizvodnju smestene u
Modulu 5 mikroniziranim materijalom, i utovara ove robe u autocisterne, preko elevatorai puznih
transportera.

Postrojenje je dispoziciono reSeno tako da se protivstrujna mesalica , u kojoj se vrsi tehnoloski
proces mesanja ulaznih mikroniziranih roba sa hemiskim aditivima, a koja se nalazi na mernim
Celijama sa pripadaju¢im puznim transporterima i prihvatnim koSem puzne punulice — vage za
punjenje papirnih ventil vre¢a nalazi smestena u Modulu 5.

Sl.4 Silosi Sl.4 Spoljni transporteri
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Modul 1

Oprema u modulu 1:

-poz.1.1 Prijemni bunker Q=20t
-poz.1.2 Magnetni vibrododavac
-p0z.1.3 Gumeni transporter B=650mm
-poz 1.4 Celjusna drobilica D 24
-poz 1.5 Gumeni transporter B=400mm
-poz 1.6 Gumeni transporter B=400mm

U modulu 1 se obavljaju radnje primarnog drobljenja raznovrsnih nemetali¢nih
mineralnih sirovina,Cija se ulazna granulacija kre¢e u granicama od 0-250mm, kao
Sto su : zeolit , kalcijum karbonat , sepiolit i talk , koji se u rovhom stanju u
navedenoj granulaciji, kamionski doprema do prijemnog dela postrojenja —
montazno-demontaznih boksova.

Navedena oprema u Modulu 1 , treba da obezbedi primarno drobljenje ulaznog
materijala granulacije 0-250mm na granulaciju 0-22mm

www.tribex.rs
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Modul 2

Oprema u modulu 2:

-poz.2.1 Gumeni transporter B=400mm
-poz.2.2 Rotaciona susara

-poz.2.3 Filter za otpraSivanje susare
-poz 2.4 Puzni izuzimac

-poz 2.5 Cevovod za otpraSivanje

-poz 2.6 Gumeni transporter B=400mm
-poz 2.7 Puzni transporter

U modulu 2 se obavljanju radnje smanjenja ulazne relativne vlaznosti primarno izdrobljenih
nemetalicnih mineralnih sirovina,Cija ¢e se ulazna granulacije kretati u granicama od 0-22mm ,kao
Sto su: zeolit, kalcijum karbonat , sepiolit i talk (koji ¢e se kao takvi dobijati kao finalni proizvod
iz predhodno postavljenog Modula 1) ,na vrednost trazene relativne vlaznosti izlaza iz rotacione
susare,koja bi bila na zeolitu 6% ,a na kalcijum karbonatu,sepiolituitalku 1,5%

Ugradena filterska jedinica u Modulu 2 sa povrsinom od 12,5 m? koristiti za otpras$ivanje ugradene
rotacione susare. Otresanje ugradenih filter vre¢a se radi pneumatskim putem , pri Eemu da nebi
doSlo do leplienja otprasenog vlaznog materijala iz suSare , ceo filter mora biti izolovan sa
izolacijom koja nesme biti ispod 10 cm , a u koS filtera ugradeni su grejne kablovi sa spoljne
strane,dovoljnog preseka,koji omoguc¢avaju odrzanje ambijentalne temperature u filteru od 100C.

S1.7 Prikaz modula sa silosima
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Modul 3

Oprema u modulu 3:

-poz.3.1 Gumeni transporter B=400mm
-p0oz.3.2 Mlin Cekicar BL-3

-poz.3.3 Vrecasti filter za otprasSivanje mlina
-poz 3.4 Puzni transporter

-poz 3.5 Centrifugalni ventilator

-poz 3.6 Cevovod za otpraSivanje

-poz 3.7 Puzni transporter

-poz 3.8 Puzni transporter

-poz 3.9 Puzni transporter

U modulu 3 se obavljaju radnje mlevenje finalnog proizvoda iz Modula 2 ili Modula 1 ( radi se o
granulacijiod 0 do 22mm — primarno izdrobljenom materijalu) na granulaciju od 0 do 4mm , pomocu
mlina Ceki¢ara BL-3. .

Preklopnik koji je ugraden u Modulu 1 , sluZi za obilazak Modula 2 , kada se radi o preradi
nemetaliCnih materijala €ija je relativana vlaznost nemora smanjivati tehnoloskim postupkom u
Modulu 2,

Ugradena filterska jedinica u Modulu 3 sa povrsinom od 2 x 13,5 m” koristiti se za otpragivanje mlina
kontreplex u Modulu br.4. Otresanje ugradenih filter vre¢a se radi pneumatskim putem , pri ¢emu
svaki od ugradenih filteraima svoj zaseban ventilator.
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Modul 4

Oprema u Modulu 4:

-poz.4.1 Prijemni koS

-poz.4.2 Puzni transporter

-poz.4.3 KofiCasti elevator

-poz 4.4 Revirzibilni puzni transporter
-poz 4.5 Mlin konterplex

-poz 4.6 Vertikalni mlin

-poz 4.7 Kos fluid lifta

-poz 4.8 Fluid lift

-poz 4.9 Puzni transporter

-poz 4.10 Mikroplex MPVI1 400

-poz 4.11 Puzni transporter

-poz 4.12 KofiCasti elevator

-poz 4.13 Puzni transporter

-poz 4.14 Niskopritisni kompresor
-poz 4.15 Instalacija cev.pneumatskog tr.

U modulu 4 se obavljaju radnje mlevenje finalnog proizvoda iz Modula 3 ( radi se o granulaciji od 0
do 4mm — sekundarno samleven materijal) na granulaciju od 0 do 800um ,pomocu ugradenog
Vertikalnog mlinaili na granulaciju od 0 do 150pm ,pomoc¢u ugradenog mlina Kontraplex

Ugradeni vazdu$ni separator sa elevetorom , treba da omoguci vazdusnu separaciju finalnog
proizvoda mlina Kontraplex na vrednosti od 43 pm do 200 pm , pri Cemu se gruba frakcija iz ovog
separatora vraca na ponovo premeljavanje u mlin Kontraplex , a finalni proizvod se preko
ugradenog Celiskog dozatora Salje na niskopritisni vakum agregat.

Niskopritisni vakum agregat-duvaljka treba da obezbedi pneumatski transport finalnog proizvoda iz
vazdusSnog separatoraiili vertikalnog mlina u svaki od pojedinacnih silosaizmedu modula4i5.

N A1 U bl = 5.0

Www.tribex.rs SI1.9 Prikaz modula sa silosima
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Silosi

Silosi su projektovani za smestaj finalnog proizvoda iz Modula 4 ,koji se obavlja pneumatskim
putem uz mogucénost da se punjenje silosa obavi i pomoc¢u ugradenih niskopritisnih vakum
agregata na silo kamionima —auto cisternama

Ugradeni sistem puznih transportera ispod silosa, treba da omoguci izuzimanje materijala iz njih i
dopremu do protivstrujne mesSalice koja je smeStena u Modulu 5.

Posto se doziranje ulaznih nemetalicnih sirovina u silose obavlja pneumatskim putem , svaki
pojedinacni silos mora imati ugraden filter od 9m? a pneumootresanjem vre¢a

Kapacitet za smestaj je 4 x 20m’= 80m’ a njihova konstrukcija je takva da zadovoljava tehnicke
uslove postavljanja bezizrade posebnih betonskih temelja-gradevinski silosi.
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Modul 5

Oprema u Modulu 5:

-poz.5.1 Protivstrujna mesSalica
-p0z.5.2 Puzni transporter
-p0z.5.3 Prijemni ko$

-poz 5.4 Puzni izuzimac

-poz 5.5 Puzna punilica

t‘” o i

U modulu 5 se obavljaju poslovi me$anja finalnih proizvoda smestenih u silosima izmedu modula 4 i
5 u ugradenoj protivstrujnoj mesalici sa dodavanjem odrdenih hemijskih aditiva ru¢nim putem.
Ugradeni sistem puznih transportera u Modulu 5, treba da omoguci izuzimanje zameSanog
materijala iz protivstrujen mesalice — finalnog proizvoda i njegov transport do ugradene puzne
punilice , gde se vrSi punjenje ovog proizvoda u egalizovane papirne vetil vreCe tezine od 5 do 40 kg.
Kapacitet ugradene tehnoloSke opreme u Modul 5 je, Qmin=2,5 t/h.

S1.12 Prikaz modula sa silosima
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